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VORWORT

INVESTITION IN DIE ZUKUNFT

Wie schnell die Zeit doch ver-
geht... die erste Halfte des
Jahres 2023 liegt bereits hin-
ter uns und wieder ist viel bei
RT passiert. Die Erwartungen,
die Herausforderungen und
der eigene Anspruch steigen
kontinuierlich und wir begeg-
nen ihnen mit neuen Ideen
und weiteren Investitionen.

Um fur unsere Kunden und
unser Netzwerk ein noch in-
teressanterer Partner zu wer-
den, haben wir das Projekt
RT-Industriebedarf ins Leben
gerufen. Mit RT-Industriebe-
darf haben wir unser Portfo-
lio als Dienstleister erweitert.
Nicht mehr nur alles rund um
Metall, sondern nun auch al-
les rund um den Industriebe-
darf von A wie Atemschutz
bis Z wie Zahnriemen bieten
wir ein breites Spektrum an
Artikeln an. Besuchen Sie
unsere Internetseite www.rt-
industriebedarf.de und lassen
Sie sich Uberzeugen.

Auch in unser Lagersystem
haben wir weiter investiert.

WERKSTOFF METALL

INHALT

BERUFSFELDERKUNDUNGSTAGE

Ein weiteres Blechregal mit
54 Stellplatzen ist bereits im
Einsatz, ein Stangenregalsys-
tem flr unseren Rohrlaser-
bereich ist im Aufbau. Damit
gewinnen wir deutlich an
Transparenz, Lagerkapazitat
und Effizienz. Die Installation
unserer Photovoltaikanlage
ist abgeschlossen. Fur uns als
groBer Energieverbraucher ist
die Nutzung selbst erzeugter
Energie nicht nur ein deut-
licher wirtschaftlicher Vorteil,
sondern auch ein wichtiger
Schritt in Richtung ressour-
censchonender Produktion.
Gleichzeitig haben wir die
Installation von zwei zusatz-
lichen Ladestationen fur
Elektroautos fortgesetzt. Au-
Berdem wurden zwei neue
Flachbettlaser beauftragt, die
voraussichtlich Ende diesen
Jahres bzw. Anfang 2024 bei
uns in Betrieb genommen
werden. Leistungsstark, teil-
automatisiert, effizient und
energiesparend werden die
Laser unserer Produktion ei-
nen weiteren Mehrwert ver-
leihen.

All diese Aktivitdten und
Investitionen werden dazu
beitragen, dass wir unse-
re Erfolgsgeschichte weiter
schreiben kénnen.

Auch wenn 2023 weiterhin
herausfordernd sein wird,

da wir eine gewisse Zurick-
haltung im Markt splren
und die Preise sehr stark
schwanken, fuhlen wir uns

far die Zukunft gewappnet
und gut aufgestellt, um ge-
meinsam weiter durchzu-
starten.
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WERKSTOFF METALL

Metall ist ein faszinierender
Werkstoff mit einer beein-
druckenden Palette positiver
Eigenschaften, die ihn in na-
hezu allen Bereichen unseres
Lebens unverzichtbar ma-
chen. Von seiner auBerge-
wohnlichen Festigkeit und
Leitfahigkeit bis hin zu seiner
Formbarkeit und Recycling-
fahigkeit begleitet Metall die
Menschheit seit Jahrhunder-
ten und hat unsere Welt ent-
scheidend gepragt.

Auch aus den Branchen Ag-
rartechnik, Fahrzeugbau,
Maschinenbau und Forder-
technik ist der Werkstoff
Metall nicht wegzudenken.
Dieses sind alles wichtige Be-
reiche, die RT-Lasertechnik
tagtaglich mit Bauteilen und
komplexen Baugruppen be-
liefert.

Dabei hat die Wahl des rich-
tigen Materials einen direk-
ten Einfluss auf die Eigen-
schaften des Endprodukts
und kann die Leistung, Halt-
barkeit und Verarbeitbarkeit
des Bauteils stark beeinflus-
sen. Deswegen steht RT-La-
sertechnik seinen Kunden
sowohl technisch als auch
prifend und beratend zur
Seite, um Bauteile und Bau-
gruppen zu optimieren und
funktionale Lésungen zu
finden.

Insgesamt lassen sich drei
grobe Materialkategorien
festmachen, die in der Pro-
duktion von RT-Lasertechnik
taglich bearbeitet werden.
Im Bereich des Laserschnei-
dens werden Bleche in ver-
schiedenen Ausfuhrungen
verarbeitet — dazu gehoren:

MATERIAL

Unlegierte Baustahle, mikro-
legierte (Feinkorn) Baustah-
le, kaltgewalzte Feinbleche,
vorverzinkte Stahle, hochver-
schleiBfeste Stahle, wetter-
feste Baustahle z.B. Corten,
Edelstahl und Aluminium.

Beim Rohr- und Profillasern
sind es Rundrohre und ovale
Rundrohre, Vierkant-/Recht-
eckrohre, Formstahle (IPE;
U-Trager, Winkel uvm.) und
HALFEN Montageschienen,
die mit den drei Rohrlasern
bearbeitet werden.

In der dritten Kategorie dreht
sich alles um die Zerspanung
und das verwendete Vollma-
terial. Hier werden Baustahl
S235JR/S355J)2 (sowohl in
blanker als auch in gewalzter
Ausfihrung (Oberflache)),
Automatenstahle, Werk-
zeugstahle, Kolbenmaterial,
Rotguss/Messing, Edelstahl
und Aluminium verarbeitet.

Durch das Standardmaterial-
Sortiment im Bereich Bleche
kann RT-Lasertechnik schnell
auf den Bedarf der Kunden
eingehen und eine unkom-
plizierte und zuverldssige
Auftragsabwicklung bieten.
Zu den Standard-Blechen ge-
horen Baustahl, Feinbleche,
Edelstahl und Aluminium.
Um die Grundversorgung zu
sichern, sind Uber langfris-
tige Rahmenkontrakte fol-
gende Guten im Bereich der

Bleche lagernd: S235JR und
S355MC. Sollte dennoch
einmal etwas nicht auf Lager
liegen, ldsst der Nachschub
nicht lange auf sich warten.
Die Stahllieferanten liefern
mehrmals taglich neues Ma-
terial fUr das Tagesgeschaft
an. Sondergiten, die vom
Standard- und Lagermate-
rial abweichen, werden auf-
tragsbezogen geordert.

Neben der Wahl des Ma-
terials gibt es verschiedene
Veredelungsverfahren, die
die Asthetik verbessern, den
Korrosionsschutz erhoéhen,
die VerschleiBfestigkeit stei-
gern und die Funktionali-
tat optimieren. Dabei wird
unterschieden, ob die Ver-
edelung vor und/oder nach
der Fertigung der Bauteile
erfolgt. Vorgeschaltete Ober-
flachenbehandlungen sind
z.B. Strahlen, Beizen, Eloxie-
ren und Verzinken. Nach-
geschaltete Oberflachenver-
edelungen sind u.a. Strahlen,
Trowalisieren, Verzinken (gal-

vanisch, sendzimirverzinkt,
feuerverzinkt), Lackieren,
Pulverbeschichten, KTL-Be-
schichten, Harten etc.

RT-Lasertechnik verarbeitet
monatlich ca. 1.000 t Stahl
nach den technischen Vor-
gaben der Kunden. Als Full-
Service-Dienstleister bietet
RT-Lasertechnik das gesamte
Spektrum der Metallverar-
beitung an: Von der Kons-
truktion Gber Laserschnei-
den, Rohrlasern, Umformen,
Schwei3en und Zerspanen
bis hin zur mechanischen
Anarbeitung, Montage und
Oberflachenveredelung.

Der Qualitatsanspruch ist
stets hoch — vom Warenein-
gang bis hin zum fertigen
Produkt werden Material
und der Fertigungsprozess
kontinuierlich gepraft. Auch
Oberflachenrauheits- und
Schichtdichtenmessung ge-
héren zu den Qualitatsstan-
dards, um ein optimales Pro-
dukt zu fertigen.
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Insgesamt nahmen je zwei
Schilerinnen und Schuler
der 8. Klasse der Gesamt-
schule Oelde und des Tho-
mas-Morus-Gymnasiums
Oelde die Chance wahr, im
Rahmen der Berufsfelder-
kundungstage am 03. und
04.05.2023 einen Einblick
in einige Berufe bei RT-La-
sertechnik zu erlangen.

Nach der Ankunft wurden
die Schilerinnen und Schu-
ler von Personalleiterin Ni-
kola Falkenhagen begruf3t
und erhielten einen ersten
Einblick in Verwaltung und
Produktion. AnschlieBend
Ubernahm Joel Debie (Aus-
zubildender im 3. Lehrjahr)
die Jugendlichen und fihr-
te sie mit einem RT-Quiz
durch alle Abteilungen des
Unternehmens. Danach
konnten sich die Schiler

entscheiden, ob sie die ge-
samte Zeit an einem Ar-
beitsplatz verbringen oder
verschiedene Arbeitsplatze
durchlaufen wollten.

Ca. 4 Stunden lang wurde
ihnen anschaulich erklart,
welche Aufgaben und Ar-
beitsschritte an den ein-
zelnen Arbeitsplatzen zu
erledigen sind, um einen
Gesamteindruck des jewei-
ligen Berufsfeldes zu er-
halten.

Die Auszubildenden von
RT-Lasertechnik begleiteten
die Schilerinnen und Schi-
ler wahrend der gesamten
Zeit, waren Ansprechpart-
ner und standen mit Rat
und Tat zur Seite.

Insgesamt wurde die Akti-
on sehr gut angenommen.

LASERTECHNIK

Viele neue Eindrlcke und
Informationen konnten
vermittelt und vielleicht der
eine oder andere flUr eine
Ausbildung in der metall-
verarbeitenden Industrie
begeistert werden.

Das Ziel ist eine ganz-
heitliche und persoénliche
Ausbildung. Sowohl kauf-
mannische als auch tech-
nische Berufe werden bei
RT-Lasertechnik im Rahmen
eines ganzheitlichen Aus-
bildungsplans ausgebildet.
Durch unsere Kooperation
mit dem Ausbildungsnetz-
werk BANG kdénnen wir
eine noch umfassendere
Ausbildung anbieten. Spe-
ziell entwickelte Program-
me bereiten neben der
Mitarbeit in Betrieb und
Berufsschule optimal auf
das Berufsleben vor.

AOK-FIRMENLAUF

FIRMENLAUF IN WIEDENBRUCK V.

Am Mittwoch, 14. Juni, fand
in Wiedenbriick zum elften
Mal der AOK-Firmenlauf
statt. Rund 1.800 Teilneh-
merinnen und Teilnehmer
hatten sich fir den Lauf an-
gemeldet — insgesamt 130
Firmen und Institutionen.

Um 20.20 Uhr fiel der Start-
schuss fur den zweiten Lauf
Uber 6 km. Mit dabei das
RT-Running-Team, an diesem
Tag bestehend aus Roland
Streubel, Lea Nendza und
Marcel Berheide. Neben den
Laufern waren auch Unter-
stUtzer des RT-Teams vor Ort,
um das RT-Running-Team
kraftig anzufeuern. SpaB
und Teamgeist standen ge-
nauso wie der sportliche Ehr-
geiz im Vordergrund. Alle
drei Teilnehmer haben die

Generell werden folgende Berufe ausgebildet:

Industriekaufmann/frau (m/w/d)

Fachkraft fir Lagerlogistik (m/w/d)
Fachlagerist/in (m/w/d)

Technische/r Produktdesigner/in fur
Produktgestaltung und Konstruktion (m/w/d)
Maschinen- und Anlagenfihrer/in (m/w/d)
Zerspanungsmechaniker/in (m/w/d)

Fachkraft fir Metalltechnik (m/w/d) — Zerspanung
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Laufstrecke mit Bravour ge-
meistert und dabei eine sehr
gute Leistung gezeigt.

2024 geht’s in die nachste
Runde, wir sehen uns wieder
auf der Zielgeraden.
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MITARBEITER-
JUBILARE

Rudolf Schneider feierte im April sein 15-jahriges und
Xhevdet Ramadani im Mai sein 10-jahriges Jubildaum.

Wir gratulieren herzlich und freuen uns auf die nachsten

Jubilare und Jahre mit euch. Vielen Dank fir euer En-
XHEVDET RAMADANI gagement, das entgegengebrachte Vertrauen und die
MASCHINENBEDIENER AM ROHRLASER geme|nsa me Zelt

JVBILAUM
RUDOLF SCHNEIDER

ARBEITSVORBEREITUNG

ZERSPANUNG

Die Drehteile bestehen aus Rotguss (CuZn39Pb3), mit
mehreren Bearbeitungsschritten wurden die Teile mit
hoéchster Prazision gefertigt und durch die Qualitats-
sicherung geprft.

EINIGE FACTS: Bearbeitungslange bis 800 mm, max.
@ 350 mm/min. @ 6 mm, verschiedene Bearbeitungs-
formen, Serienproduktion mit autom. Materialzufuhr,
Stangendurchlass 104 mm, Gegenspindel, angetriebe-
ne Werkzeuge.

RT-Lasertechnik investiert nicht nur in den Maschinen-
park, sondern auch in die Umwelt. Deshalb wird in
Zukunft mit einer eigenen Photovoltaikanlage Strom
erzeugt. Auf einer Flache von rund 6.000 Quadrat-
metern wurden seit der 9. KW die Montage- und
Installationsarbeiten durchgefihrt, so dass die Anlage
bald in Betrieb genommen werden kann.

LECKERE
ABKUHLUNG

Mitte Juni gab es wieder eine leckere Abkuhlung far
das RT-Team. Bei strahlendem Sonnenschein war die
Freude Uber die eisgekihlte Lieferung groB.

®
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JWIR SUCHEN
VERSTARKUNG

STELLENGESUCHE

Auf der Suche nach neu-
en Herausforderungen?
Um weiter zu wachsen
suchen wir Verstarkung
fiir unser Team!

o |KW-Fahrer (m/w/d)
e Softwareentwickler/
Software Developer

(m/w/d)

e Zerspanungsmechaniker
(m/w/d)

RT

e Technischer Vertriebs-
mitarbeiter (m/w/d)

e \ertriebsmitarbeiter
(m/w/d) — Schwerpunkt
Projekte

e Energieanlagen-
elektroniker/Elektriker/
Mechatroniker (m/w/d)

e Mitarbeiter fur den
Wareneingang/Versand-
abteilung (m/w/d)

e Maschinenbediener
(m/w/d) fur Abkant-
pressen (CNC)

Mehr Infos unter:
www.rt-lasertechnik.de/
karriere
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RT-INDUSTRIEBEDARF

LUKAS MANGEL
VERTRIEB

T. +49 25 22/920 39-223
l.mangel@rt-industriebedarf.de

Mit der Mission, Kundenbe-
durfnisse zu erkennen und
stets eine Losung anzubie-
ten, ist RT-Lasertechnik seit
mehr als 20 Jahren zuver-
lassiger Full-Service-Dienst-
leister in der Metallverarbei-
tung. Die Dienstleistungen
umfassen das Laserschnei-
den, Rohrlasern, Kanten,
SchweiBen und Zerspa-
nen sowie die mechanische
Anarbeitung und die Ober-
flachenveredelung. Auf
Kundenwunsch werden in-
dividuelle Montageprozes-
se geplant sowie Schweil3-
baugruppen gefertigt.

LASERTECHNIK

Durch den engen Kun-
denkontakt hat RT-Laser-
technik die schwierigen
Beschaffungssituationen,
die steigenden Preise und
unzuverlassigen Lieferan-
tenabsprachen im Bereich
Industriebedarf sowohl bei
den Kunden als auch fir-
menintern hautnah mitbe-
kommen.

Aus diesem Servicegedan-
ken heraus entstand die
Idee von RT-Industriebedarf
— ein Projekt der RT-Laser-
technik GmbH. Vor allem
Lukas Mangel, Vertriebs-

INDUSTRIE
BEDARF

mitarbeiter mit langjahriger
Erfahrung im technischen
Handel, machte die Ent-
scheidung leicht, den Kun-
den noch mehr zu bieten.

Mit der Erfahrung aus der
Industrie und der passen-
den Lésung im Gepdck wird
alles rund um die folgen-
den Bereiche angeboten:
Arbeitsschutz, Walzlager
und Antriebstechnik, Werk-
zeuge und Betriebseinrich-
tungen, allgemeiner Werk-
stattbedarf, Pneumatik und
Schlauchtechnik, DIN- und
Normteile.

Die erste Testphase war so
erfolgreich, dass nun weiter
durchgestartet wird. Nam-
hafte Hersteller und Liefe-
ranten zahlen bereits jetzt
zu den Partnern und das
Portfolio wird standig er-
weitert sowie den Kunden-
wlinschen angepasst.

Durch den Zugriff auf das
Zentrallager konnen Bestel-
lungen innerhalb von 48
Stunden beim Kunden sein.
Weitere Vorteile sind: Beste
Preise durch Bedarfsbinde-
lung, LosgréBen von 1 bis
....und damit geringe Lager-

haltung, schnelle Lieferung,
umfangreiches Sortiment,
ein Ansprechpartner fir alle
Bereiche des Industriebe-
darfs.

Im Online-Shop finden Sie
einen Uberblick tber das
umfangreiche Sortiment.

Mehr Infos unter:
www.rt-industriebedarf.de
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DURFEN WIR VORSTELLEN?
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Far Blechlieferungen ge-
hort MEKA Steel aus den
Niederlanden seit 2 Jahren
zu den Stammlieferanten
von RT-Lasertechnik. Auch
fur den Bereich der Rohr-
bearbeitung unterschied-
lichster Glte und Starke
(Rundrohr und Quadrat-
rohr) strebt man zukUnftig
eine Kooperation an.

Doch MEKA Steel versteht
sich nicht nur als Stahl-
Lieferant, sondern legt als
taktischer Einkaufspartner
viel ,Mehr”-Wert auf die
Beratung, Information und
Kommunikation mit sei-
nen Kunden. MEKA hat
ein neues, sogenanntes
,disruptives Geschaftsmo-
dell” entwickelt. Das heif3t,
dass mit einer effizienten
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Lieferweise und maxima-
ler Adaptivitat immer eine
hohe Qualitat an Materi-
al und Beratung geboten
wird. Lieferungen erfolgen
LJust in Time” in Kombi-
nation mit einem kosten-
glnstigen und stabilen
Preisniveau. Die Menge ist
jederzeit Uber Rahmenver-
trage steuerbar, wodurch
der Materialflow optimiert
wird, um maoglichst wenig
Materialtberhdange in Ket-
ten zu haben. So ist ge-
wahrleistet, dass dem Kun-
den immer die gewinschte
Menge an Material zur
Verfligung steht.

Hohe Lagerkosten und
Platzprobleme kénnen so-
mit vermieden, Einkaufs-
risiken minimiert, Kosten

gesenkt und die Flexibilitat
erhoht werden.

Wichtig zur Realisierung
dieser ,Route to profit” ist
eine pro-aktive Kommuni-
kation von MEKA, bei der
nach unabhangigen, indivi-
duellen Lésungen gesucht
wird, damit Kunden bei
ihren taglichen Herausfor-

[ MEKA STEEL

derungen maximale Unter-
stltzung erhalten.

Stahl-Lieferanten und Kun-
den stehen fur MEKA da-
bei auf der gleichen Ebe-
ne, wobei darauf geachtet
wird, dass das Interesse aller
Beteiligten geschitzt wird.
Dazu sind die Mitarbeiter
von MEKA Steel standig

1 TACTICAL PARTNER FOR STEEL AND METAL

am Markt prasent, fihren
Trendanalysen durch und
beobachten die Preisent-
wicklung am Stahlmarkt
wie an einer Borse.

So kénnen fundierte Prog-
nosen und Empfehlungen
beziglich Preisen und Ka-
pazitdten an die Kunden
weitergegeben werden.

Zur Historie:

MEKA Steel wurde im Jahr
2012 von Mitarbeitern mit
langjdhriger Erfahrung in der
Stahlindustrie gegrindet.

Der ,, MEKA WAY", die Art
der Firmenphilosophie wie
zuvor beschrieben, war ge-
boren. Das familiar gefuhrte
Unternehmen beschaftigt
zurzeit 5 Vollzeitmitarbei-
ter und 3 weitere Mitarbei-
ter, die als Mittler zwischen
Stahlwerk, Zulieferant, Lo-
gistik-Partner und dem End-
kunden fungieren.

Auf den Fotos ist zu sehen,
wie Stahlbleche abgecoilt
und das Material bei MEKA
Steel bis zum Transport zwi-
schengelagert wird.

MEKA bietet Zugriff auf das
komplette Lieferprogramm
Stahl und Metall: (Grob)Ble-
che, Coils und Spaltband,
Rohre und Profile, rostfreie
GUte, Hochfeste und Son-
derglten, Stahl- und Metall-
komponenten.

RT-Lasertechnik ist erfreut
Uber die Zusammenarbeit
mit einem fachkompeten-
ten, jungen und fortschritt-
lichen Partner und fihlt sich
rundherum gut betreut.

Mehr Infos unter:
www.meka-steel.nl
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EINKAUF

MATERIALWIRTSCHAFT

Effektive Einkaufsstrategien
sind fir Unternehmen der
metallverarbeitenden Indus-
trie von groBer Bedeutung,
nicht nur um die bendtig-
ten Materialien und Dienst-
leistungen zu beschaffen,
sondern auch um die Kos-
tenstruktur und Wettbe-
werbsposition positiv zu be-
einflussen.

Der Einkauf von RT-Lasertech-
nik, bestehend aus Dominik
Teichrieb, Marisa Schmalen-
bach und Max Droge, setzt
neben guten Kontakten zu
langjahrigen Partnern auch
auf den Ausbau des Liefe-
rantennetzwerkes, um den
stetig steigenden Marktan-
forderungen gerecht zu wer-
den und die Beschaffung zu
optimieren. So stehen gute
Konditionen und ein gutes

Verhaltnis zu den Lieferanten
auf der Tagesordnung.

Der Einkauf ist in verschie-
dene Prozesse im Unterneh-
men eingebunden und hat
Schnittstellen zu vielen Abtei-
lungen. Flr eine reibungslose
Wertschopfungskette arbei-
tet der Einkauf eng mit dem
Vertrieb, der Produktion,
dem Qualitatsmanagement
und der Logistik zusammen.

Zu den Aufgaben des Ein-
kaufs gehort vor allem die
Sicherstellung des Tagesge-
schafts: Angebote einholen,
auswerten, bestellen, Auf-
tragsbestatigungen prifen
und mit der Bestellung ab-
gleichen, Werkszeugnisse
(APZ 2.2/3.1) fur eine ein-
wandfreie Zuordnung zur
Liefer- und Prozesskette sys-

'.

e

temseitig hinterlegen sowie
Liefertermine bis zum Wa-
reneingang verfolgen. Mit
dem Vertrieb werden die
Marktpreise, die Beschaf-
fungsmaoglichkeiten sowie
die anstehenden Projekte ab-
gestimmt. Mit der Produk-
tion werden Lagerbestan-
de abgesprochen und stetig
Uberpruft. Im Rahmen der
Reklamationsabwicklung
arbeitet der Einkauf eng mit
der QS zusammen, deren Be-
richt eine Grundlage fur das
Gesprach mit dem Lieferan-
ten bildet, um ein fir alle
Seiten zufriedenstellendes
Ergebnis zu erzielen.

Der Einkauf ist ein gut ein-
gespieltes Team, in dem alle
gemeinsam an den taglichen
Herausforderungen und an
der Optimierung des Tages-

VIEL SPASS

BEIM RATSELN

Fiir die L6sungen bitte die Seite drehen:

geschafts arbeiten. Im Einzel-
nen hat jeder seinen eigenen
Aufgabenschwerpunkt.

Teamleiter im Einkauf ist
Dominik Teichrieb. Er ist
zustandig fur Lieferanten-
management, Kennzahlen,
Rahmenvertrage, Netz-
werkpflege und -ausbau,
Bestandscontrolling, Initia-
tivangebote und Projektma-
nagement.

Wenn es um die Beschaffung
von Rohren und Profilen geht
ist Marisa Schmalenbach die
richtige Ansprechpartnerin.
DarUber hinaus ist sie flir Be-
triebs- und Blrobedarfe ver-
antwortlich.

Neu im Einkaufsteam ist seit

diesem Jahr Max Droge. Er ist
bereits voll ins Tagesgeschaft
integriert und arbeitet in al-
len anfallenden Bereichen
mit, von Anfragen aus dem
Vertrieb bis hin zur Beschaf-
fung von DIN- und Norm-
teilen.

Die Zukunft steht im Zeichen
der Zusammenarbeit: ,,Durch
ein gutes Netzwerk kann
man die Marktsituation und
das Preisgeflige besser ein-
schatzen, deshalb sind gute
Kontakte und Beziehungen
zu den Lieferanten das A und
O. Im Zweifelsfall sollte man
immer auf sein Bauchgefahl
horen, das tauscht einen
nicht so schnell”, erklart Do-
minik Teichrieb, Teamleiter
im Einkauf.
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